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4.… by następnie umieścić je w piecu do lutowania.
5.Większe komponenty dodaje się do płytek 
ręcznie. Fotografia pokazuje element podstawowy 
każdego zasilacza – transformator.

6.Jakość zastosowanych kondensatorów 
elektrolitycznych determinuje czas życia 
zasilaczy. SAPUN POWER wykorzystuje wyłącznie 
kondensatory najwyższej jakości, tak by móc 
gwarantować długi czas życia. Równocześnie 
znacznie zmniejsza to intensywność 
przedwczesnych uszkodzeń .

7.Na tej linii montuje się większe komponenty. 
Manger Produkcji Kornelia Kannwischer (po lewej) 
kieruje współpracownikami i decyduje jaki typ 
zasilacza jest właśnie produkowany.

8.Po włożeniu wszystkich komponentów płytki 
umieszczane są na fali lutowniczej gdzie następuje 
połączenie wszystkich elementów. Kontroler 
techniczny Claudio Saura zapewnia niezawodną 
pracę urządzenia lutowniczego.

9.Gotowe: ukończone zasilacze przechowywane 
są do momentu kiedy będą potrzebne do budowy 
multiprzełącznika, albo jakiegoś innego produktu. 
Zasilacze zamówione przez firmy trzecie, które 
chcą skorzystać z jakości produktów SPAUN od 
razu wysyłane są do magazynu zamawiającego.
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Zapewnienie jakości w 
SPAUN POWER

1.Wszystkie produkty SPAUN zanim 
opuszczą halę są indywidualnie 
sprawdzane pod względem 
sprawności technicznej. Każdy 
zasilacz otrzymuje indywidualną 
nalepkę identyfikacyjną. Na 
początku testu czyta się pierwszą 
nalepkę z górnego lewego 
narożnika. Numery pozostałych 
dziewięciu zasilaczy można 
łatwo ustalić gdyż rosną one 
sekwencyjnie (poprzedni zasilacz 
plus jeden).

2.Przy pomocy próbnika wysokiego 
napięcia sprawdza się po kolei 
wszystkie dziesięć zasilaczy. Do 
próby stosuje się napięcie 3 000 
V, dzięki czemu jest pewność, że 
zasilacze wytrzymają na przykład 
przepięcia pochodzące od burzy.

3.Wyświetlacz wskazuje czy test 
wysokonapięciowy przeszedł, czy 
nie.

4.Następnie płyta drukowana 
umieszczana jest w urządzeniu 
pomiarowym, które sprawdza 
wszystkie funkcje zasilaczy. Każdy 
zasilacz jest zasilony napięciem 
i sprawdzana jest jego moc 
wyjściowa. Zielona dioda LED 
(druga jednostka w niższym rzędzie 
na fotografii) wskazuje, który 
zasilacz jest aktualnie badany.

5.Log pomiarowy pokazuje czy 
wszystkie produkty działają 
zgodnie ze specyfikacją. Dziennik 
z wynikami wszystkich zasilaczy 
zapisywany jest w bazie SPAUN tak 
by można było do niego wrócić jeśli 
zajdzie taka potrzeba.

6.Jak już wszystkie badania i 
testy są za nami, płytę tnie się na 
poszczególne płytki zasilaczy. 
Wszyscy pracownicy zatrudnieni 
na hali montażu muszą nosić 
antystatyczne buty.

7.Dodatkowo, podłoga pokryta 
jest materiałem antystatycznym, a 
specjalna wywieszka przy wejściu 
prosi wszystkich odwiedzających 
o zachowanie szczególnej 
ostrożności w tym obszarze.
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Zasilacz SPAUN POWER 
w multiprzełączniku 
SPAUN

1.Zanim zasilacz SAPUN zostanie zamontowany w 
multiprzełączniku przeprowadza się jeszcze raz jego 
test funkcjonalny. Każde badanie generuje dziennik 
(log) z wynikami.

2.Teraz już zasilacz SAPUN dociera na swoje 
docelowe miejsce w multiprzełączniku SPAUN. 
Pracownik lutuje trzy wyprowadzenia (0, 13 i 18 V) 
zasilacza.

3.To jeszcze nie koniec. Trzeba jeszcze zrobić próbę 
napięciową. Całe zmontowane urządzenie znów 
jest podłączane do źródła napięcia 3 000 V. Dopiero 
po pomyślnym przejściu tej próby SPAUN zwalnia 
produkt do sprzedaży.


